PRAMAC
HX10E 1150X540

TRANSPALETA ELEVADORA - ELECTRICA

HX10 E

La transpaleta elevadora HX10E permite una elevacion facil y ligera, hasta una altura
de 800mm gracias a su motor eléctrico y potente bateria.

Son especialmente flexibles y ergondmicas y se pueden utilizar ademas de forma
variable, como: transpaleta, mesa elevadora, mesa auxiliar o también como banco de
trabajo.

Cuando se eleva se convierte en un practico soporte de trabajo,

ademas es capaz capaz de llevar a cabo la funcién de apoyo y suministro de material
a lo largo de las lineas de montaje y produccién.

La bateria puede recargarse facil y cdmodamente con el cargador de bateria
integrado y se controla con el indicador de estado de la bateria incluido de serie.

ERGONOMIA

Esta maquina es adecuada para mejorar las condiciones ergonodmicas de los puestos
de trabajo y la calidad de las actividades laborales del operador, tanto a corto como a
largo plazo.

Proteccion para los pies

La forma de la caja de la bateria ofrece mucho espacio para los pies y asegura
libertad y naturalidad de movimiento: el operador no tiene que hacer movimientos
incomodos para evitar golpear la maquina y puede moverse facil y comodamente
alrededor de ella.

Timon

El timdn especial 3D de forma ergondmica superior, en comparacion con un timén
convencional, permite al operador tener una buena posicion al empujar las cargas con
la maxima eficiencia y sin esfuerzo. Esto gracias a dos grandes areas laterales de
agarre disefiadas especificamente para tener una posicion correcta durante el
funcionamiento de la transpaleta.




SEGURIDAD

El pulsador de emergencia claramente visible con funcidn de interruptor de bateria
es uno de los dispositivos que hacen que las tareas de trabajo sean mas seguras y
eficientes.

El interruptor de limite de seguridad protege contra la sobrepresion del aceite.

La base de la caja de la bateria estd especialmente disefiada para evitar lesiones en
los pies y dejar mas espacio de movimiento al operador.

FACIL MANTENIMIENTO

Tapa del compartimento de la bateria facilmente extraible e insertada desde arriba.

Todos los componentes susceptibles de sustitucion son claramente visibles y de facil

QU
[a]
[a]
D
]
o

SISTEMA DE ELEVACION AUTOMATICA

Para una estacion de trabajo alin mas ergondmica, la maquina puede equiparse con el

sistema Auto Level opcional, capaz de ajustar la altura de las horquillas y mantener

constante la altura de trabajo deseada. Disponible también como actualizacién,

incluye:

+ Sefal acustica y visual con cada movimiento de las horquillas

+ Microinterruptor activo en elevacion o descenso para reducir el consumo de energia
innecesario y proteger al operador

+ Elevacion precisa y puntual de horquillas con VBS adicional

SISTEMA DE BASCULA

El elevador de tijera también puede estar provisto de un dispositivo de bascula preciso ,
e intuitivo que permite utilizar la maquina no solo para manipular y mover mercancias, | =
sino también para pesarlas al mismo tiempo, haciéndola funcional en todas las
operaciones de pesaje interno.

NOTA: Es posible combinar NIVELACION AUTOMATICA con el sistema DE BASCULA
para mejorar la eficiencia, la seguridad y la ergonomia.

CONFIGURACION

ESTANDAR

* Ruedas timén de goma y rodillos de poliuretano

* 12V 60Ah bateria de arranque

» Cargador de bateria integrado con enchufe IEC frontal

« Indicador de estado de la bateria visible desde la estacién de maniobra

OPCIONAL
« Bateria GEL de 12V 50Ah: indicada especialmente para aplicaciones de ciclos largos,

la bateria de gel es mas segura (no tiene derrames) y no necesita mantenimientos Ge’ +



1.1 Fabricante LIFTER
1.3 Grupo traccién Manual
1.4 Conduccion Acompanfante
1.5 Capacidad carga Q Kg 1000
1.6 Centro gravedad c mm 600
1.8 Distancia de la carga X mm 993
1.9 Distancia entre ejes y mm 1231

2.1 Peso con bateria Kg 144
2.2 Carga sobre ejes con carga, atras Kg 709
2.2 Carga sobre ejes con carga, delante Kg 435
2.3 Carga sobre ejes sin carga, delante Kg 116
2.3 Carga sobre ejes sin carga, atras Kg 28

Chasis/Ruedas

3.1 Ruedas delanteras GOMA
3.1 Ruedas traseras POLY.I.
3.2 Dimensiones ruedas delanteras - Ancha mm 50
3.2 Dimensiones ruedas delanteras - Diametro mm 200
3.3 Dimensiones ruedas traseras - Diametro mm 80
3.3 Dimensiones ruedas traseras - Ancha mm 50
3.5 Dimensiones ruedas traseras - Q.ty (X=motriz) nr 2
3.6 Distancia entre ruedas anteriores b10 mm 155
3.7 Via trasera b11 mm 447

Dimensiones

4.4 Elevacion h3 mm 715

4.9 Altura del timén max h14 mm 1244

4.9 Altura del timén min h14 mm 887
4.15 Altura horquillas bajadas h13 mm 85
4.19 Longitud total 11 mm 1665
4.20 Longitud de timén a horquillas 12 mm 515
4.21 Ancho total b1 mm 540
4.22 Dimensiones horquillas S mm 48
4.22 Dimensiones horquillas e mm 160
4.22 Dimensiones horquillas I mm 1150
4.25 Ancho horquillas b5 mm 540
4.32 Altura libre inferior, con carga, al centro entre ejes m2 mm 21
4.34 Pasillo de trabajo para palet 800x1200 longit. Ast mm 2170
4.35 Radio de giro Wa mm 1520

Prestaciones

5.2 Velocidad de elevacion con carga m/s 0.08
5.2 Velocidad de elevacion sin carga m/s 0.13
5.3 Velocidad de descenso con carga m/s 0.13

5.3 Velocidad de descenso sin carga m/s 0.06




Motores eléctricos

6.2 Potencia del motor de elevacién kW 1.6

Tipo de bateria Type AUTOMOTIVE
6.4 Voltaje bateria \% 12
6.4 Capacidad de bateria, min. Ah 60
6.4 Capacidad de bateria, max. Ah 60
6.5 Peso de bateria, minimo Kg 14
6.5 Peso de bateria, maximo Kg 14
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